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pewag group

Vitejte ve spoleCnosti pewag

Jsme mezinarodné pusobici
skupina. NaSe uspésna historie saha

az do roku 1479.

Programové prohlaseni podniku
programove prohlaseni skupiny pewag
vyjadfuje nasledujici cile nasich Cinnosti:

Zasady spoleCnosti pewag

Leading in Quality

Hodnota nasich prémiovych
vyrobkl znacky je
demonstrovana kvalitou

nasi prvni tfidy a inovacemi

a jsou sdélovany konzistentné
a soudrzné.

Pfedvidame trzni

poptavku a zmeény v okoli a
pfizplsobujeme nase
strategie, organizaci a Ciny
tak, abychom uspokaojily
potieby nasich zakaznikd,
poskytovanim nejlepsi
hodnoty za penize; v€asnou
dodavku; dobfe fungujici a
vstficny servis.

Leading in Responsibility

My sami se zavazujeme

k opatrnému zachazeni

s zivotnim prostredim,
snizovanim pouzivani energie
a surovin, zajiStovanim
dlouhovékosti nasich

vyrobk( a vyrabénim je
recyklovatelnymi.

Cenime si otevieného,
upfimného a tymoveé
orientovaného stylu

prace, coz je zalozeno na
otevienych komunikacnich
Cestnych idejich, nazorech
a zkuSenostech nasich
zaméstnancu jako cennych
vstupd pro nas$ rozhodnuti
tvofici proces.

Usilujeme o stabilni a
férové partnerstvi s nasSimi
zaméstnanci, zakazniky,
dodavateli a ostatnimi
obchodnimi partnery a
bereme na zfetel socialni
hlediska pfi tvorbé
obchodnich rozhodnuti.

Leading in Technology

Zabezpecujeme nase
technologické vedeni skrze
vysokou kvalitu produkt,
stalé zlepSovani a inovaci
produktu, stejné tak vyrobnich
procesd.

Jsme zaniceni udrZet
technologii produktd na
vrcholu. To zajistuje, Zze

nasi zékaznici maji vzdy k
dispozici nejlepsi feSeni a ze
my expandujeme a chranime
nasi pozici na trhu.

Leading in Economics

Ve vSech nasich procesech
uzivame obchodnich praktik
peclivosti a efektivity a
usilujeme o neustalé
zdokonaleni.

Dlouhodobé budeme stale
zvySovat nas ekonomicky
vykon, abychom pozvedli
korporativni hodnotu, dosahli
trvalé produkce, a tudiz
zajistili uspéSnou budoucnost
organizace.
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pewag group pewag

Jsme moderni skupina podniku, ktera je zalozena
na vice jak 500leté tradici a zkuSenosti.

Od zalozeni se mnohé zménilo.

Zustaly hodnoty, které nam od zacatku umoznily
nas uspéch.

pewag group —
Inovace. Kvalita. Partnerstvi.
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pewag group

Historie
spolecnosti pewag

Naskok diky tradici

Historie spole¢nosti pewag saha zpét az do 15. stoleti a
fadi nas tak k nejstar§im vyrobcim fetézu na svété.
S témito zkuSenostmi jsme pfipraveni pro budoucnost.

Chronologicka tabulka vyznamnych udalosti
1479 Prvni prdkazna zminka o kovarné v Briicklu
1787 Zalozeni fetézarenské kovarny v Kapfenbergu
1803 Zalozeni sidla v Grazu
1836 Zfizeni slévarny v Brlicklu
1912 Vyroba celosvétove prvniho snéhového fetézue
1923 Spojenim tovaren v Grazu a Kapfenbergu
vznikl nazev ,pewag”
1972 ZaloZeni pobocky v Némecku
1975 Zalozeni pobocky v USA
1993 Zalozeni pewag austria GmbH
1994 ZaloZeni prvni dcefiné spolesnosti v Ceské republice
1999 Spojeni se skupinou Weissenfels
2003 Oddéleni od skupiny Weissenfels
2005 Rozdéleni koncernu na dvé skupiny:
Schneeketten Beteiligungs AG Konzern — snéhové fetézy
pewag austria GmbH Konzern — technické retézy
2009 Ziskani Chaineries Limousines S.A.S.

Kovarna pro vyrobu kotevnich ~ Kovarna fetézt 1956
fetéz(1 1878

Management
kvality

Nas nejvyssi cil je
spokojenost zakaznika

Abychom dosahli tohoto cile, fidi se politika kvality spole¢nosti
pewag zasadou ,dodavame nasim zakaznikim vysoce kvalitni
vyrobky a sluzby, které pIné odpovidaji urovni techniky a jejich
pozadavkim®. K podtrZzeni tohoto zavazku jsou stanoveny

4 kvalitativni dlivody spokojenosti zakaznika:

Trhem orientovana kvalita

K ziskani, pfipadné vybudovani konkurenéniho postaveni
spole¢nosti pewag, ma kvalita vyrobku a sluzeb odpovidat
danym pozadavkim zakaznika.

Ekonomicka kvalita

Jako uspésné orientovana spole¢nost stanovujeme a
zajisStujeme kvalitu s ohledem na dané materialni, personalni a
finanéni moznosti.

Zodpovédnost za kvalitu

Management kvality je Ukol a zavazek vedoucich pracovnikd na
vSech urovnich. Kazdy pracovnik spolecnosti pewag je vedouci-
mi pracovniky zapojen do pfipravy, provedeni a vyhodnoceni
prostfedk( managementu kvality.

Kazdy pracovnik nese odpovédnost za kvalitu své prace.

Rizeni jakosti orientované na chod vyroby

Uzka spoluprace vyvoje, vyroby, prodeje aZ po sluzby
zakaznikim je jak v ramci jednotlivych spole¢nosti, tak i mezi
sebou navzajem uspofadana stanovenymi procesy a chody.
Stejné tak jsou stanoveny kompetence a odpovédnosti s cilem
definovanou kvalitu zajistit.

" 1SO 14001

3
v 150 9001
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pewag group

Oblasti
pusobnosti

Prace s pewag produkty

Spole¢nost pewag disponuje rozsahlym a rozmanitym spektrem
vyrobku a sluzeb.

Skala vyrobki saha od zab&rovych Fetéz( na pneumatiky
(snéhové fetézy pro osobni, nakladni a zvlastni vozy),
ochrannych fetéz( pro kolové nakladace, pfes rizné technické
fetézy, az po vyrobky ze sortimentu Do-it-yourself (tj.
nezkousené fetézy, popruhy, apod.)

Segment A Segment B
Snéhové a Bfemenové a
terénni fetézy dopravnikové fetézy

Segment C Segment D
Do-it-yourself InZenyrstvi

Segment F Segment G
ZavéSovaci prostiedky a Ochranné fetézy
kotevni fetézy
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pewag

Zivotni prostiedi piebi-
rame zodpovednost

Povédomi o zivotnim prostredi
ve vSech oblastech

Pracujeme neustéle na tom, aby plsobeni
" nasSich spole¢nosti bylo k Zivotnimu prostfedi
‘ tak Setrné, jak je to jen mozné. Nase vyroba
a skladovani jsou usporadany tak, aby
’ splfiiovaly veskeré ufedni pozadavky na
ochranu zivotniho prostfedi. Mimo to

zahrnujeme ekologické zaméreni nasich vyrobk(, procest a
zplsob prodeje do podnikového planovani.

Zaroven vyvijime naSe produkty, abychom dosahly jejich delSi
zivotnosti, niz§i hmotnosti, stale vy$si nosnosti a bezpe€nosti
pro naSe zakazniky.

Kde se nemUzeme zatiZzeni Zivotniho prostiedi zcela vyvarovat,
tam jsme si stanovili cil zredukovat spotfebu energie, zatézuijici
emise a vyskyt odpadd na minimum. Pfi nakupu novych stroju
a zarizeni dbame na to, aby byly pofizovany pro dany ucel
pouzivani, a to ve stavu, ktery nejlépe Setrné zastane metodu
prisludné technologie.

Nas management pro zZivotni prostfedi je certifikovan dle
ISO 14001:2004. Pravidelné interni audity slouzi ke kontrole,
dodrzovani a platnosti stanovenych pozadavku a k
vSeobecnému vypracovani potencionalnich zlepseni.

Vzhledem k této dlouhé tradici bereme zodpovédnost za nase
vyrobky, pracovniky, lokalizaci a Zivotni prostredi velmi vazné.

Zavazujeme se dodrzovat veSkeré dulezité pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi. K tomu vyuzivame moderni vyrobni
technologie. Otazku zivotniho prostfedi také otevirame s nasimi
pracovniky v bé&znych Skolenich.

Cilenym poradenstvim chceme informovat nase zakazniky o
aspektech Zivotniho prostiedi v souvislosti s nasimi produkty

— obzvlasté co se jejich Zivotnosti tyka. Upfimnou komunikaci
jsme se snazili nase zakazniky a dodavatele motivovat,
premyslet o ochrané Zivotniho prosttedi v jejich oboru plasobeni
a vyuzivat tataz pravidla pro Zivotni prostfedi, jako jsou ta nase.
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pewag group

V blizkosti zakaznika

Mezinarodni pusobeni

Vyrobni a prodejni mista

Evropa Evropa
Rakousko pewag austria GmbH, Graz Polsko pewag polska Sp. z 0.0., Buczkowice
pewag austria GmbH, Kapfenberg Rusko 000 ,PEWAG®, Moscow

pewag Schneeketten GmbH & Co KG, Graz

pewag Schneeketten GmbH & Co KG, Briickl 000 ,pewag russia’, Moscow

pewag engineering GmbH, Kapfenberg Svédsko pewag sweden AB, Emmaboda
CVI\_/IW Grinberger Handelsgesellschaft mbH, Slovensko  pewag slovakia sro, Nitra
ien " " " "
pewag Ketten GmbH, Klagenfurt Ceska Retézarna Ceska Trebova sro, Ceska Trebova
pewag International GmbH, Klagenfurt Republika  pewag sro, Vamberk
Némecko  pewag Deutschland GmbH, Unna Ukrajina TOV pewag Ukraine, Lviv
pewag Schneeketten Deutschland GmbH, Unna
Francie J3C SAS pewag France, Seyssins Severni Amerika
Chaineries Limousines SAS, Bellac . .
USA pewag Inc, Bolingbrook, lllinois

Chaineries Limousines SAS, Limoges

pewag Inc, Rocklin, California

Italie pewag italia srl, Andrian
Nizozemi pewag nederland BV, Hillegom .
APEX International BV, Hillegom Afrika
Interparts Industrie Mij BV, Hillegom Jizni Afrika  HMV Engineering (Pty) Ltd,

Houghton Johannesburg
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Systémy retézovych
koreckovych elevatoru

Prehled
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Retézy pro korec¢kové elevatory

pewag retezy pro
koreCkove elevatory

pewag — vysoce kvalitni
fetézy pro koreCkove elevatory.

Dopravnikové Ffetézy pewag jsou vyrobeny ze specialnich jem-
nozrnnych nestarnoucich uSlechtilych oceli CrNi, CrNiMo a
MnCr. Zajisténim optimalniho tepelného zpracovani udrzuje pe-
wag vysoky standard kvality.

Dopravnikové fetézy pewag maji trvale vysokou kvalitu, ktera
poskytuje odolnost vuéi razdm a zajistuje maximalni mezni
zatizeni, dale dosahuji excelentni odolnost proti tnavé.

Cementované dopravnikoveé fetézy mohou byt pouzity pfi provoz-
nich teplotach do 200°C (392°F) bez ztraty povrchové tvrdosti.

Priifez fetézu v misté kontaktu ¢lanka

X

—_

E10

Trida kvality GBOE10
Hloubka cementace E10
=0,10 x primér fetézu

E 14

Ttida kvality GBOE14
Hloubka cementace E14
=0,14 x primér fetézu

Pro zajisténi hladkého a paralelniho béhu pres fetézova kola
jsou fetézy vyrabény s velmi malymi tolerancemi.

Z dlvodu minimalizace opotfebeni a pro garanci dlouhodobé
Zivotnosti fetézového systému jsou vSechny fetézy kruhového
prifezu a komponenty sladény z pohledu zatéze a jednotné tvr-
dosti.

Rozsahla nabidka dopravnikovych fetézd pewag do 38 mm,
fetézovych spojek, uchyceni korec¢kd, fetézovych kol kore¢kl
poskytuje optimalni konstrukci pro koreckové elevatory v
pramyslu.

Detail X

800 Povrchova tvrdost v mistech kontaktu fetézovych ¢lanka 800
700
G80 E10 G80 E14
600 Hloubka cementaéni vrstvy EHT
1l - _ __ . _ 550HV3podleDINS0190TT
500 \ \ \ /
\ \ \ /
\ \ /
400 \ AN 7/
o | TostBGraMVGBO S N N 7
G4o\E10T ﬁ\\G40E14 ‘ T \\\____/”/
300 N (AN N | |
T Tvrdost jadra DS-G40 \F\ | \L\ |
200 | vreostjadra o640 g — = —
>
T | | | |
13 ™ -
S 100 | HTA | | HTA |
£ E10 E14
2 | | | |
. | | | |
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

Vzdalenost od povrchu v % jmenovitého priméru fetézu —»
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Retézy pro koreékové elevatory

pewag

Koreckové elevatory se systémem BDD-S

Konvenéni koreckovy elevator
Kombinovana vykladka
Uchyceni kore¢kl do zadni stény

Retézovy systém s vysokou odolnosti vii&i opotfebeni pro
velkou kapacitu, masivnost a gravitacni vykladku s centrainé
vyklopnymi korecky pro dopravu Sirokého spektra objemnych
material(. Dlouho-¢lankové fetézy kruhového profilu. Vysoka
maximalni kapacita je vysledkem vysokeé rychlosti fetézd a
objemu koreckll. Vhodny pro fetézova kola s vyménnymi a
nastavitelnymi zuby a hladkymi segmentovanymi koly. Uchy-
ceni kore¢kl pres 2 roztece fetézu zajistuje optimalni podporu
kore&ku pfi plnéni a vykladce. Retézy a kore¢ky jsou montova-
ny oddélené. Rozte¢ koreckll mize byt zménéna. Jednoducha
montaz a demontaz uchyceni koreck(t BDD-S.

PAVLI'NEK EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ
TEL: +420 595 693 911
_ _ N SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA VITKOVICE
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Koreckovy elevator s centralni vykladkou
Gravitagni vykladka
Uchyceni kore¢kl do bo¢ni stény

Retézy a komponenty pro koreékové elevatory @




Retézy pro koreékové elevatory

Koreckové elevatory se systémem BHV

Konvenéni koreckovy elevator
Kombinovana vykladka
Uchyceni kore¢kl do zadni stény

Retézovy systém s vysokou odolnosti v(i&i opotfebeni pro
velkou kapacitu, masivnost a gravitacni vykladku s centralné
vyklapénymi kore¢ky pro dopravu Sirokého spektra objemnych
material(. Dlouho-&lankové fetézy kruhového profilu. Vysoka
maximalni kapacita je vysledkem vysokeé rychlosti fetézd a
objemu koreckll. Systém pro fetézova kola s vyménnymi a
nastavitelnymi zuby a pfevadéci stanici bez napinani. Uchy-
ceni kore¢kl pres 2 roztece fetézu zajistuje optimalni podporu
kore&ku pfi plnéni a vykladce. Retézy a kore¢ky jsou montova-
ny oddélené. Rozte¢ koreckll mize byt zménéna. Jednoducha
montéz a demontaz uchyceni koreck BHV.

Retézy a komponenty pro koreékové elevatory

Koreckovy elevator s centralni vykladkou
Gravitacni vykladka
Uchyceni kore¢kl do bo¢ni stény
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Retézy pro korec¢kové elevatory pewag

Korec¢kové elevatory se systémem BDS-S/BDS

Konvenéni koreckovy elevator Koreckovy elevator s centralni vykladkou
Kombinovana vykladka Gravitagni vykladka
Uchyceni kore¢kl do zadni stény Uchyceni kore¢kl do bo¢ni stény

Retézovy systém s vysokou odolnosti vGi&i opottebeni pro
velkou kapacitu, masivnost a gravitacni vykladku s centralné
vyklapénymi korecky pro dopravu Sirokého spektra objemnych
material(. Dlouho-¢lankové fetézy kruhového profilu. Vysoka
maximalni kapacita je vysledkem vysoké rychlosti fetézu a
korecku dle DIN. Systém pro fetézova kola s vyménnymi a
nastavitelnymi zuby a hladkymi segmentovanymi koly. Rozméry
Sroubd BDS jsou navrzeny tak, aby odpovidaly tfrmendm dle
DIN — stavajici fetézové Useky a tfmeny mohou byt zaménény.
Retézy a koredky mohou byt montovany oddélené a rozted
kore¢kt muze byt zménéna. Jednoducha montaz a demontaz
uchyceni kore¢k( BDS-S / BDS.
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Retézy pro koreékové elevatory

Koreckové elevatory se systémy SDS, SDD a DOB

Pozitivné vyprazdinovany koreckovy elevator
s odklapécim kolem

Gravitacni vykladka

Uchyceni kore¢kd do bocni stény

Vysoce otéru-vzdorny fetézovy systém pro koreckoveé ele-
vatory s gravitacni vykladkou pro dopravu Sirokého spektra
material(, které jsou problematické pfi vysypavani. Systém
obsahuje dlouho-¢lankové fetézy kruhového profilu, fetézova
kola s vyménnymi a nastavitelnymi zuby a hladka segmentova
kola. Stavajici systém s fetézovymi Useky a tfrmeny mize byt
nahrazen timto systémem. Retézy a kore¢ky mohou byt monto-
vany separatné a rozte¢ koreck maze byt zménéna. V zavis-
losti na velikosti kore¢ku je voleno bud jednoclankové uchyceni
korecki SDS, DOB fetéz nebo dvouclankové uchyceni koreckl
SDD. Jednoducha montaz a demontaz uchyceni korecka.

Retézy a komponenty pro koreékové elevatory

Koreckovy elevator s centralni vykladkou
Gravitacni vykladka
Uchyceni kore¢kl do bo¢ni stény
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Retézy pro korec¢kové elevatory pewag

Korec€kové elevatory s rfetézovymi useky a trmeny

Konvenéni koreckovy elevator Pozitivné vyprazdnovany koreckovy elevator
Kombinovana vykladka s odklapécim kolem
Uchyceni kore¢kd do zadni stény Gravita¢ni vykladka

Uchyceni kore¢kd do bocni stény

Tradi¢ni konstrukce koreckovych elevatori podle normy DIN
15251. Retézové Useky a timeny jsou spojeny tak, aby vytvofily
nekonecnou fetézovou smycku. Norma DIN doporucéuje pouziti
fetézovych tfmend s roztedi o stupen vySSi v porovnani s
roztedi fetézl. Pro pohanéci a napinaci stanice jsou pouzita
hladka segmentova fetézova kola.

PAVLI'N EK EMAIL: 0BCHOD@PAVLINEK.C1

TEL: +420 595 693 911
: y J SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA VITKOVICE
VAZACI PROSTREDKYII¢: 25358511 DIG: 6225358511
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Retézy a komponenty

HV ocelové retézy
kruhového profilu

HV fetézy jsou vyrobeny ze specialnich uslechtilych oceli CrNi
nebo CrNiMo a jsou vhodné pro vysoko-kapacitni koreckoveé
dopravniky s vysokym dynamickym a statickym zatiZenim. Pro

zajisténi pfesného paralelniho béhu fetézovych ¢lankl jsou ©
dodavany ve vhodnych parech. 17 N AN 3 BN VA N A—
| ———— i - \j E/ P — x S
Povrchova uprava: le$téno a voskovano
A N B A N N N—
t t aS_||_
L

Retéz Sitka fetézu  Sitka fetézu  Hmotnost Standardni Standardni G80 E10 G80 E10 G80 E14 G80 E14

dxt bi min. ba max. délka délka Zkusebni Mezni Zkusebni Mezni
Pocet L* zatizeni zatizeni zatizeni zatizeni

[mm] [mm] [mm] [kg/m] ¢lanka [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]

14 x 50 16,3 47 4,10 215 10.750 74 128 65 110

16 x 64 20 55 5,30 167 10.688 96 160 84 140

19x75 22 63 7,40 143 10.725 135 227 117 198

22 x 86 26 74 9,90 119 10.234 182 304 160 266

26 x 100 31 87 13,80 83 8.300 255 425 220 370

30x 120 36 102 18,70 47 5.640 340 566 300 500

34 x 136 39 113 23,80 35 4.760 425 710 375 630

38 x 144 44 127 30,00 29 4176 530 910 480 800

* Jiné rozméry a tridy kvality na vyzadani.

Technicka data

Vyrobni tolerance fetézové délky L = +0,3 / -0,15% = 0,45%,
to znamena, Ze rozdil mezi 10m fetézovymi délkami je
maximalné 45 mm

Vyrobni tolerance A S vhodnych part fetézovych délek je
0,05% nebo max. 3 mm pro dvou nebo nékolika-pramenné
dopravniky

Priklad objednavky
16 ks HV fetézl 22 x 86 G80E10 L = 119 ¢&lankd = 10.234 mm,
dodavané ve vhodnych parech

S F Hloubka cementagni vrstvy HTA méfena pii mat. analyze:
Trida kvality G80E10 G80E14 7300a349-0,09d;3802-0,08d
23092-0,12d;342-0,11d; 382 -0,09d
Mezni napéti [N/mm?] 400 350
Zkusebni napéti [N/mm?] 240 210 Hloubka cementaéni tvrdosti EHT 550 HV 3:
Prblisna ta3 0 p 5 %30@pa342-0,05d;380-0,04d
fiblizna taznost [%] 930 ¢ -0,08d;346-0,07d;386-0,05d
Povrchova tvrdost v misté kontaktu 800 800
Hloubka cementace HTA ... d +/- 0,01d 0,10 " 0,14 2
Hloubka cementacni tvrdosti EHT 550 HV 0,06 2 0,094
3 ...d min.
Material véetné d = 22 mm: CrNi-uslechtila
ocel
Material od d=26 mm: CrNiMo-uslechtila
ocel

Pfipustné tolerance zkuSebniho a mezniho zatizeni -10% - v zavislosti
na Sarzich.

1 EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ
@ Retézy a komponenty pro koreckové elevatory TEL: +420 595 693 911

< . " SALOUNOUA 746/31, 0STRAVA ViTKOVICE
VAZACI PROSTREDKYII¢: 25358511 DIG: 6225358511
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DS ocelové retézy
kruhového profilu

DS fetézy jsou vyrobeny ze specialni uslechtilé MnCr oceli pro
koreckové dopravniky se stfednim dynamickym a statickym
zatizenim. Pro zajisténi pfesného paralelniho béhu fetézovych
¢lankl jsou dodavany ve vhodnych parech.

DSU-fetézy pro hladka kola
DSZ-fetézy pro ozubena kola

Povrchova Uprava: lesténo a voskovano

pewag

o
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L

Retéz Sitka fetézu  Sitka fetézu  Hmotnost Standardni Standardni G40 E10 G40 E10 G40 E14 G40 E14

dxt bi min. ba max. délka délka Zkusebni Mezni Zkusebni Mezni
Pocet L* zatizeni zatizeni zatizeni zatizeni

[mm] [mm] [mm] [kg/m] ¢lanka [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]

14 x 50 16,3 47 4,10 215 10.750 39 78 32 64

16 x 64 20 55 5,30 167 10.688 50 100 42 84

19x75 22 63 7,40 143 10.725 71 142 60 120

22 x 86 26 74 9,90 119 10.234 95 190 80 160

26 x 100 31 87 13,80 83 8.300 128 255 110 220

30x 120 36 102 18,70 47 5.640 171 342 148 296

34 x 136 39 113 23,80 35 4.760 250 500 190 380

* Jiné rozméry a tfidy kvality na vyzadani.

Technicka data

Vyrobni tolerance fetézové délky L = +0,3 / -0,15% = 0,45%,
to znamena, Ze rozdil mezi 10m fetézovymi délkami je
maximalné 45 mm

Vyrobni tolerance A S vhodnych parl fetézovych délek je
0,05% nebo max. 3 mm pro dvou nebo nékolika-pramenné
dopravniky

Priklad objednavky
16 ks DSU fetézu 22 x 86 G40E10 L = 119 ¢lanka =
10.234 mm, dodavané ve vhodnych parech

Trida kvality G40 E10 G40 E14
Mezni napéti [N/mm?] 250 210
Zku$ebni napéti [N/mm?)] 125 105
Priblizna taznost [%)] 2 2
Povrchova tvrdost v misté kontaktu 800 800
Hloubka cementace HTA ... d +/- 0,01d 0,10 " 0,142

Hloubka cementacni tvrdosti EHT 550 HV 0,063 3 0,094
3 ...d min.

Material: MnCr- uslechtila ocel

Pripustné tolerance zku$ebniho a mezniho zatizeni -10% - v zavislosti
na Sarzich.

EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ

PAVLI'NEK TEL: +420 595 693 911

< . " SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA ViTKOVICE
VAZACI PROSTREDKYI1¢: 25358511 DIC: £225358511

Hloubka cementaéni vrstvy HTA méfena pfi mat. analyze:
"300a340-0,09d
2309-0,12d;34¢-0,11d

Hloubka cementaéni tvrdosti EHT 550 HV 3:

%30pa3490-0,05d
9302-0,08d;3492-0,07d

Retézy a komponenty pro kore¢kové elevatory @
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Retézové tuseky

podle DIN 764 a DIN 766 =D

” w . f,—)
Reté&zové useky jsou vyrobeny z Mn, MnCr nebo CrNi (m )

uslechtilych oceli pro koreckové elevatory s trmeny podle DIN.
Pro tfeci pohon jsou fetézové useky spojeny tfmeny s rozteci o

fad vyssi. ©
f/ s ). Fa ). ]
Povrchova uprava: lesténo a voskovano | e N
gla :’/ € € € =)
AN A N— i
t t aS_|_
L

Rozméry podle DIN 764
' |

Retéz Sitka fetézu  Sitka fetézu  Hmotnost G40 E10 G40 E10 G80 E10 G80 E10 Retézovy Retézovy

dxt bi min. ba max. Zkusebni Mezni Zkusebni Mezni timen pro trmen pro
zatizeni zatizeni zatizeni zatizeni hladka ozubena

kola " kola "

[mm] [mm] [mm] [kg/m] [kN] [kN] [kn] [kn] [mm] [mm]

10x 35 14 36 2,00 20 40 33 55 45 35

13 x 45 18 47 3,50 31,5 63 55,8 93 56 45

16 x 56 22 58 5,20 50 100 84 140 63 56

18 x 63 24 65 6,50 63 125 107 178 70 63

20x 70 27 72 8,20 80 160 132 220 80 70

23 x 80 31 83 11,00 100 200 174 290 91 80

26 x 91 35 94 14,00 125 250 223 371 105 91

30 x 105 39 108 19,00 170 340 296 494 126 105

33x 115 43 119 22,50 200 400 359 599 126 -

36 x 126 47 130 26,50 250 500 427 712 147 126

Dalsi tfidy kvality na vyzadani.
" Doporuc¢eny rozmér trmenu podle DIN pro kola.

Rozméry podie DIN 766
' e e e S S

Retéz Sitka fetézu  Sitka fetézu  Hmotnost G40 E10 G40 E10 G80 E10 G80 E10 Retézovy Retézovy
dxt bi min. ba max. Zkusebni Mezni Zkusebni Mezni tfrmen pro tfrmen pro
zatizeni zatizeni zatizeni zatizeni hladka ozubena
kola " kola "

[mm] [mm] [mm] [kg/m] [kN] [kN] [kn] [kn] [mm] [mm]
10x 28 12,0 36 2,30 20 40 33 55 45 -

13 x 36 15,6 47 3,80 31,5 63 55,8 93 56 -

16 x 45 19,2 58 5,80 50 100 84 140 63 -

18 x 50 21,6 65 7,30 63 125 107 178 70 -

20 x 56 24,0 72 9,00 80 160 132 220 80 -

23 x 64 27,6 83 12,00 100 200 174 290 91 -

26 x 73 31,2 94 15,00 125 250 223 371 105 -

30 x 84 36,0 108 20,00 170 340 296 494 126 -

33x92 39,6 119 25,00 200 400 359 599 126 -

36 x 101 43,2 130 29,00 250 500 427 712 147 -

Dalsi tfidy kvality na vyzadani.
" Doporucéeny rozmér tfrmenu podle DIN pro kola.

1 EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ
PAVLI N E K ;AEllll.ll:llll;AA'Izlil;ﬂl?ll?a‘TEHMfA%iil(llgﬂ‘ﬂ:
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PAVLINEK

VAZACIi PROSTREDKYII¢: 25358511 DIG: 225358511

Technicka data

Tolerance typu A: kalibrovano, v odpovidajicich usecich,

pro ozubena kola

Tolerance typu B: nekalibrovano, v odpovidajicich usecich,
pro hladka kola

Tolerance fetézovych délek vhodnych Useku A S maximalné
0,5 mm

Priklad objednavky
60 ks Fetézovych usekli A 23 x 80 G40E10 L = 7 ¢lankd, dodano
ve vhodnych parech

Trida kvality G40 E10 G80 E10
Mezni napéti [N/mm?] 250 350
Zku$ebni napéti [N/mm?] 125 210
PFiblizna taznost [%] 2 2
Povrchova tvrdost v misté kontaktu 750 750
fetézovych ¢lanka HV 10
Hloubka cementace HTA ... d +/- 0,01d 0,10 " 0,10 "
Hloubka cementacni tvrdosti EHT 550 0,06 2 0,06 2
HV 3 ... d min.
Material MnCr CrNi/
CrNiMo

PFipustné tolerance zku$ebniho a mezniho zatizeni -10% - v zavislosti
na Sarzich.

EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.C1Z
TEL: +420 595 693 911
SALOUNOVA 746/31, OSTRAVA ViTKOVICE

Hloubka cementaéni vrstvy HTA méfena pfi mat. analyze:
"30 ¢ -36 ¢ —0,09d

Hloubka cementaéni tvrdosti EHT 550 HV 3:
230-362-0,05d

Retézy a komponenty pro kore¢kové elevatory @
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KHV Retézové spojky

Retézové spojky pro jednotlivé délky fetézd HV a DS.

Retézové spojky maji stejné technické parametry jako odpovi-

dajici vysoce otéru-vzdorné fetézy. L

Korektni montaz a instalace fetézovych spojek musi byt prove- . 5 d ; o
7

Sh
)

dena podle instrukci navodu obsazeného v kazdém baleni.
Tyto spojky mohou byt montovany pouze jako vertikalni ¢lanky.

V provozu pres ozubena kola, hladka kola a kola s nakolkem \\//

jako vertikalni ¢lanky. ]
Povrchova Uprava: tryskano a voskovano d 8
Provedeni d t a b c Hmotnost
KHV Retézové spojky [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
KHV 22 x 86 22 86 58 74 27 1,70
KHV 26 x 100 26 100 62 87 30 2,20
KHV 30 x 120 30 120 70 105 36 3,00
KHV 34 x 136 34 136 82 117 40 4,70
KHV 38 x 144 38 144 95 134 47 5,50

Rozsah dodavky
2 ks KHV polovin, 2 ks jisticich koli¢ka a jisticich Sroubd nebo
1 ks uzaviraciho a bezpe&nostniho kolicku DIN 1481

Priklad objednavky
20 ks fetézovych spojek KHV 22 x 86

PAVLiN EK EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ

TEL: +420 595 693 911
! ” . SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA ViTKOVICE
VAZAC|I PROSTREDKYIiG: 25358511 DIé: 6225358511
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VHV Spojovaci €lanky

Spojovaci €lanky pro jednotlivé délky fetéz( HV a DS.

Spojovaci ¢lanky maji stejné technické parametry jako odpovidajici

vysoce otéru-vzdorné fetézy. @ @

Korektni montaz a instalace fetézovych spojek musi byt provedena i I o

podle instrukci navodu obsazeného v kazdém baleni. V kore¢kovych / 2y 0

elevatorech s koreCky montovanymi do zadni stény jsou spojovaci /8 //

¢lanky montovany jako vertikalni ¢lanky.

V gravita¢né vyprazdfiovanych koreckovych elevatorech musi byt spo- d

jovaci ¢lanky instalovany horizontalné. t

Povrchova uprava: tryskano a voskovano
Provedeni d t bi ba Kolicek Hmotnost

VHV Spojovaci ¢lanky [mm] [mm] [mm] [mm] DxL [kg/ks]
VHV 14 x 50 14 50 16 46 4x14 0,25
VHV 16 x 64 16 64 20 54 5x 16 0,40
VHV 19 x 75 19 75 22 65 5x20 0,65
VHV 19 x 120 19 120 22 65 5x20 0,85
VHV 22 x 86 22 86 26 76,5 6 x 22 1,00
VHV 26 x 100 26 100 31 87 8 x 26 1,50
VHV 30 x 120 30 120 36 102 10 x 32 2,55
VHV 34 x 136 34 136 39,5 112 12 x 36 3,70

Rozsah dodavky
Spojovaci ¢lanek, uzaviraci desticka a 2ks jisticich koli¢kt DIN 1481

Priklad objednavky
20 ks spojovacich ¢lankd VHV 22 x 86 G40E10

PAVLI N EK EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ
TEL: +420 595 693 911
SALOUNOVA 746/31, OSTRAVA ViTKOVICE
VAZACIi PROSTREDKY16: 25358511 DIE: 6225358511
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RHV Pohanéci kola

Kola pro pouziti s ocelovymi fetézy kruhového prifezu HV a DSZ s
vymeénnymi a nastavitelnymi zuby. Vyrobena z uslechtilé MnCr oceli,
cementovana — vysoce otéru-vzdorna. Kola jsou svarené obrobky.
Mozny je jakykoliv po€et zubl nebo konstrukce naboje. Pro zarovnani
zubU je opracovani naboju provadéno na dvojici kol. Konstrukce
naboje, vrtani naboje a drazka pro pero podle pozadavkl zakaznika.
PFi protazeni fetézd v dusledku opotfebeni v mistech kontaktu ¢lank
muize byt primér rozte¢né kruznice kola upraven pomoci podlozek.
Timto je zaruCen pribézny hladky béh fetéz(i pres rfetézova kola a
maximalni vyuziti cementované vrstvy fetézu. Podlozky a nové zuby
mohou byt montovany bez demontaze fetézu.

Provedeni Retéz Pocet Pramér Standardni  Standardni Hmotnost
zubt roztec¢né hodnoty hodnoty
kruznice-o

RHV Pohanéci kola dxt z* Dt [mm] d** I** [kg/ks]
RHV 14/16-50 14 x 50 16 510 150 110 53,00
RHV 14/20-50 14 x 50 20 637 150 120 79,00
RHV 16/15-64 16 x 64 15 612 180 120 84,00
RHV 16/17-64 16 x 64 17 694 180 140 107,00
RHV 16/18-64 16 x 64 18 734 180 140 123,00
RHV 16/20-64 16 x 64 20 816 180 140 151,00
RHV 19/15-75 19x75 15 77 200 150 134,00
RHV 19/17-75 19x75 17 813 200 150 170,00
RHV 19/19-75 19x 75 19 908 200 150 214,00
RHV 22/15-86 22 x 86 15 823 220 170 200,00
RHV 22/16-86 22 x 86 16 878 220 170 224,00
RHV 22/17-86 22 x 86 17 932 250 170 245,00
RHV 22/18-86 22 x 86 18 986 250 170 280,00
RHV 26/15-100 26 x 100 15 956 270 200 294,00
RHV 26/16-100 26 x 100 16 1.020 270 200 330,00
RHV 26/17-100 26 x 100 17 1.084 270 200 355,00
RHV 26/19-100 26 x 100 19 1.211 300 220 468,00
RHV 30/14-120 30x 120 14 1.072 300 220 424,00
RHV 30/16-120 30x 120 16 1.225 300 220 572,00
RHV 30/17-120 30x 120 17 1.300 320 240 648,00
RHV 34/14-136 34 x 136 14 1.214 350 240 640,00
RHV 34/15-136 34 x 136 15 1.301 350 240 760,00
RHV 34/16-136 34 x 136 16 1.387 350 240 900,00
RHV 38/14-144 38 x 144 14 1.286 350 280 930,00
RHV 38/15-144 38 x 144 15 1.378 400 280 1.100,00
RHV 38/16-144 38 x 144 16 1.469 400 280 1.280,00

* Jiné pocty zubl na vyzadani.
** Délka a prumér naboje mohou byt specifikovany zakaznikem.

Priklad objednavky

2 ks pohanéci kola RHV 22/15-86 — pfipravené k instalaci do fetézu 22
x 86, pocCet zubll z = 15

Délka centralniho naboje | = 170 mm (85 + 85)

Vrtani naboje. = 140 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885

1 EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ
PAVLINEKI::, i isr s
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EHV Jednotlivé zuby

Jednotlivé zuby EHV jsou vyrobené z uslechtilé MnCr oceli.

Zuby jsou cementované — vysoce otéru-vzdorné s povrchovou tvr-
dosti 800 HV10. V pfipadé prodlouzeni fetézu z dlivodu opotfebeni
v mistech kontaktu ¢lank( mohou byt pro Upravu priméru rozte¢né

kruznice jednotlivé zuby podlozeny podlozkami. Timto je zaru¢en J L\
prubézny hladky béh fetézl pres fetézova kola. / \
\
Povrchova Uprava: tryskano a voskovano L/ _l \\ c [_ ! [/
e —— | I
B
a b
Provedeni a b h Sroub* Hmotnost
EHV Jednotlivé zuby [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
EHV 14 x 50 40 40 19 M 8 x 40 0,22
v EHV 16 x 64 48 48 23 M 10 x 50 0,40
» ‘(_ ‘:_“_r«-...: < EHV 19x 75 58 58 26 M 14 x 60 0,60
/’ ay “‘\ EHV 22 x 86 68 70 30 M 16 x 70 1,10
e _ 0| EHv26x100 76 78 36 M 18 x 70 1,50
.. EHV 30 x 120 90 90 42 M 20 x 90 2,50
EHV 34 x 136 105 105 48 M 24 x 100 4,00
EHV 38 x 144 110 110 54 M 24 x 110 5,50

* Montazni dily: imbusovy Sroub DIN 7984 - 8.8; pruzna podlozka DIN 127 a Sestihranna matice DIN 934-8.
Upozoriiujeme na délku Sroubu pfi pouziti podlozek.

Rozsah dodavky
Jednotlivé zuby EHV s, nebo bez montaznich Sroubl a matic

Priklad objednavky
30 ks jednotlivych zubl EHV 22 x 86 — bez montaznich Sroubl a matic

PAVLI N EK EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ
TEL: +420 595 693 911
Snlllllllllllll 746/31, 0STRAVA VITKOVICE
VAZACIi PROSTREDKYII6: 25358511 DIG: 62125358511
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UHV-G Prevadéci kola

Prevadéci kola pro pouziti s ocelovymi fetézy kruhového prafezu HV
a DSZ a uchyceni kore¢kt BHV. Naboje a segmentové rafky jsou vy-
robené a opracované tak, aby umoznily rozmérovou flexibilitu vnéjSiho
priméru. Konstrukce naboje, vrtani a drazka pro pero podle pozadavk( +
zakaznika. Pramér vodicich disku je pfizplsoben rozmérdm kol a
korec¢ka.

Tento systém nevyZaduje dodatecné zatiZzeni v pfevadéci stanici a
fetéz bézi volné pres prevadéci kola. Timto je snizen tah v fetézech

k!

AR\
a tlak v mistech kontaktu fetézovych ¢lanka, coz redukuje opotiebeni é % é
fetézu a zvySuje zivotnost fetézu. Tlo
I Y
Provedeni Retéz d b a | Pocet zub Hmotnost
pohanéciho

UHV-G Prevadéci kola dxt [mm] [mm] [mm] [mm] kola [kg/ks]
UHV-G 14/465 14 x 50 465 90 120 100 16 56,00
UHV-G 14/590 14 x 50 590 90 120 100 20 83,00
UHV-G 16/560 16 x 64 560 110 120 100 15 84,00
UHV-G 16/640 16 x 64 640 110 150 120 17 106,00
UHV-G 16/680 16 x 64 680 110 150 120 18 117,00
UHV-G 16/760 16 x 64 760 110 150 120 20 140,00
UHV-G 19/655 19x75 655 110 150 120 15 124,00
UHV-G 19/750 19x75 750 110 150 120 17 156,00
UHV-G 19/850 19x 75 850 110 150 120 19 194,00
UHV-G 22/750 22 x 86 750 140 150 120 15 189,00
UHV-G 22/805 22 x 86 805 140 150 120 16 212,00
UHV-G 22/860 22 x 86 860 140 150 120 17 236,00
UHV-G 22/915 22 x 86 915 140 180 140 18 265,00
UHV-G 26/870 26 x 100 870 170 180 140 15 280,00
UHV-G 26/935 26 x 100 935 170 180 140 16 316,00
UHV-G 26/1000 26 x 100 1000 170 200 150 17 355,00
UHV-G 26/1125 26 x 100 1125 170 220 170 19 433,00
UHV-G 30/970 30 x 120 970 190 180 140 14 354,00
UHV-G 30/1125 30 x 120 1125 190 220 170 16 454,00
UHV-G 30/1200 30 x 120 1200 190 220 170 17 505,00
UHV-G 34/1100 34 x 136 1100 190 220 170 14 488,00
UHV-G 34/1185 34 x 136 1185 190 220 170 15 551,00
UHV-G 34/1278 34 x 136 1275 190 220 170 16 625,00
UHV-G 38/1160 38 x 144 1160 210 250 200 14 590,00
UHV-G 38/1250 38 x 144 1250 210 250 200 15 665,00
UHV-G 38/1340 38 x 144 1340 210 250 200 16 755,00

Jiné rozméry na vyzadani.
Délka a pramér naboje mohou byt specifikovany zakaznikem.

Rozsah dodavky
Pfevadéci kola UHV-G bez, nebo s vodicimi disky

Priklad objednavky

2 ks pfevadécich kol UHV-G 22/750 s vodicimi disky — pfipravené k
instalaci pro fetéz 22 x 86, vnéj$i prdmér = 750 mm

Délka centralniho naboje | = 170 mm (85 + 85)

Vrtani naboje = 140 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885
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SEG-A, SEG-E a SEG
Hladka segmentova retézova kola

Hladka segmentova fetézova kola pro pouziti s ocelovymi fetézy kruho-
vého profilu HV a DS, pfipadné s fetézovymi Useky podle DIN 764 a
DIN 766 pro korecky montované do zadni stény. Hladka segmentova
fetézova kola SEG-A, SEG-E a SEG s ocelovymi naboiji a Cisticimi
draZzkami jsou svafenymi obrobky. Vrtani naboje a drazka pro pero
podle specifikace zakaznika.

SEG-A s vyménnymi segmenty s navarem tvrdokovu — vysoce otéru-
vzdorné, minimalni povrchova tvrdost 55 HRC.

SEG-E s vyménnymi cementovanymi segmenty — vysoce otéru-
vzdorné, minimalni povrchova tvrdost 700 HV10.

SEG s vyménnymi ocelovymi segmenty.

Hladka segmentova fetézova kola SEG-A a SEG-E jsou predevsim
vhodna pro pohon a SEG-E, respektive SEG pro prevadéci stanice.

Provedeni Primér  Pramér e b c Pocet Hmotnost

SEG-A, SEG-E a SEG fetézu roztecné segmentt

Hladka segmentova retézova kola kruznice [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
SEG-... 13/500 13+14 500 100 48 18 8 50,00
SEG-... 16/500 16 500 100 58 22 8 52,00
SEG-... 16/630 16 630 160 58 22 8 115,00
SEG-... 16/710 16 710 160 58 22 8 165,00
SEG-... 16/8800 16 800 190 58 22 8 290,00
SEG-... 20/500 19+20 500 100 68 28 8 56,00
SEG-... 20/630 19+20 630 160 68 28 8 120,00
SEG-... 20/710 19+20 710 160 68 28 8 170,00
SEG-... 23/630 22+23 630 160 80 30 8 125,00
SEG-... 23/710 22+23 710 160 80 30 8 170,00
SEG-... 23/800 22+23 800 160 80 30 8 225,00
SEG-... 23/900 22+23 900 190 80 30 8 280,00
SEG-... 23/1000 22+23 1000 200 80 30 8 350,00
SEG-... 26/710 26 710 160 94 34 8 180,00
SEG-... 26/800 26 800 160 94 34 8 240,00
SEG-... 26/900 26 900 190 94 34 8 310,00
SEG-... 26/1000 26 1000 200 94 34 8 375,00
SEG-... 30/900 30 900 190 110 40 8 300,00
SEG-... 30/1000 30 1000 200 110 40 8 395,00
SEG-... 30/1250 30 1250 220 110 40 8 640,00
SEG-... 36/1250 34+36 1250 220 116 46 8 680,00

Jiné rozméry na vyzadani.

Priklad objednavky

2 ks pohanécich segmentovych fetézovych kol SEG-A 23/800 STN,
pro fetéz 22 x 86, pramér rozte¢né kruznice = 800 mm

Délka centralniho naboje e = 160 mm (80 + 80)

Vrtani naboje = 150 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885

PAVLiN EK EMAIL: OBCHODQ@PAVLINEK.CZ
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SR a SUR Hladka segmentova
retézova kola

Hladka segmentova fetézova kola pro pouziti s ocelovymi fetézy kruho-
vého profilu HV a DS respektive s fetézovymi Useky podle DIN 764 a
DIN 766. Pohanéci a prevadéci kola s vyménnymi segmenty vyrobeny-
mi z tvrzené ocelolitiny. Tvrdost 400 - 450 HB30 - nékolikanasobna
zZivotnost ve srovnani s koly ze Sedé litiny. Segmenty mohou byt
vyménény bez demontaze fetézd. Retézova kola SR se pouzivaji pro
kore€¢ky montované do zadni stény a korecky montované do boku s
fetézovymi tfrmeny podle DIN 5699. Naboje jsou vyrobeny z Sedé litiny
GGN bez gisticich drazek, respektive ocelového naboje STN s Cisticimi
drazkami. Maximalni pramér vrtani naboje u nabojl z $edé litiny GGN
je omezeny a pro vétsi priméry musi byt pouzit naboj STN. Vrtani

yasnel

naboje a drazka pro pero podle specifikaci zakaznika. . & o & e &

Provedeni Prove- Priamér Pocet b c B e f g h k Hmotnost Hmotnost
deni rozte€né seg- bez s Cisticimi
kruznice mentu Cisticich  drazkami

SR a SUR Hladka segmentova drazek

fetézova kola d Dt* [mm] [kg/ks] [kg/ks]
SR 13/500* 13+ 14 500 8 ** 18 52 90 100 56 60 31 59 62,00 54,00
SR 16/500* 13+ 14 500 8 ** 22 62 100 100 62 66 34 66 62,00 54,00
SR 16/630* 16 630 12 22 62 120 160 62 66 34 66 135,00 120,00
SR 16/710 16 710 12 22 62 130 160 - - - - 195,00 175,00
SR 16/800 16 800 12 22 96 132 160 - - - - 260,00 240,00
SR 20/500* 19+20 500 8 ** 28 80 118 100 74 80 44 70 70,00 60,00
SR 20/630* 19+20 630 12 28 80 130 160 74 80 44 81 140,00 125,00
SR 20/710* 19+20 710 12 28 80 130 160 74 80 44 81 200,00 180,00
SR 23/630 22+23 630 12 30 90 140 160 145,00 130,00
SR 23/710* 22+23 710 12 30 90 140 160 84 90 49 86 200,00 180,00
SR 23/800* 22 +23 800 12 30 90 140 160 84 90 49 86 265,00 245,00
SR 23/900 22 +23 900 16 30 95 145 190 - - - - 340,00 325,00
SR 23/1000 22+23 1000 16 30 104 140 200 - - - - 430,00 415,00
SR 26/710 26 710 12 34 114 164 160 - - - - 220,00 200,00
SR 26/800* 26 800 12 34 110 160 160 94 100 54 91 270,00 250,00
SR 26/900* 26 900 16 34 110 170 190 94 100 54 91 350,00 335,00
SR 26/1000 26 1000 16 36 120 180 200 - - - - 445,00 430,00
SR 30/900* 30 900 16 40 116 176 190 114 120 63 102 360,00 345,00
SR 30/1000* 30 1000 16 40 125 185 200 114 120 63 102 450,00 435,00
SR 30/1250* 30 1250 16 40 125 185 220 114 120 63 102 710,00 700,00
SR 36/1250* 34 +36 1250 16 46 135 200 220 - 135 68 106 740,00 730,00

Jiné rozméry na vyzadani.
* Pro tyto rozméry kol SUR mohou byt dodany segmenty bez nakolku s nabojem z Sedé litiny GGN nebo z oceli STN.
** Rozmery pro kola SR, SUR 13/500, SUR 16/500 a SUR 20/500: po¢et segmentd = 12 ks.

Priklad objednavky

2 ks hladkych pohanécich kol SR 23/800 STN,

pro fetéz 23 x 80, prameér rozte¢né kruznice = 800 mm
Délka centralniho naboje e = 160 mm (80 + 80)

Vrtani naboje = 150 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885
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SES-A, SES-E a SES
Hladka segmentova retézova kola

Hladka fetézova segmentova kola pro pouziti s ocelovymi fetézy
kruhového profilu HV a DS, respektive s fetézovymi Useky podle DIN
764 a DIN 766 a pro kore¢ky montované do boku. Hladka segmentova
kola SES-A, SES-E a SES s ocelovymi naboiji a ¢isticimi drazkami jsou
opracované svarence. Vrtani naboje a drazka pro pero podle specifi-
kaci zakaznika.

SES-A's vyménnymi segmenty s navarem tvrdokovu — vysoce otéru-
vzdorné, minimalni povrchova tvrdost 55 HRC.

SES-E s cementovanymi vyménnymi segmenty — vysoce otéru-
vzdorné, minimalni povrchova tvrdost 700 HV10.

SES s vyménnymi ocelovymi segmenty.

Hladka fetézova segmentova kola SES-A a SES-E jsou pfedevsim
vhodna pro pohony a SES-E, respektive SES pro prevadéci stanice.

Provedeni Pramér Pramér e b c Pocet Hmotnost
fetézu roztecné segmentt

SES-A, SES-E a SES kruznice

Hladka segmentova retézova kola Dt* [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
SES-... 13/500 13+ 14 500 100 47 17 8 50,00
SES-... 16/500 16 500 100 56 20 8 52,00
SES-... 16/630 16 630 160 56 20 8 115,00
SES-... 16/710 16 710 160 56 20 8 165,00
SES-... 16/800 16 800 190 56 20 8 290,00
SES-... 18/500 18 500 100 62 22 8 56,00
SES-... 18/630 18 630 160 62 22 8 120,00
SES-... 18/710 18 710 160 62 22 8 170,00
SES-... 20/500 18 + 20 500 100 65 25 8 56,00
SES-... 20/630 18 + 20 630 160 65 25 8 120,00
SES-... 20/710 18 + 20 710 160 65 25 8 170,00
SES-... 23/630 22 +23 630 160 78 28 8 125,00
SES-... 23/710 22 +23 710 160 78 28 8 170,00
SES-... 23/800 22 +23 800 160 78 28 8 225,00
SES-... 23/900 22 +23 900 190 78 28 8 280,00
SES-... 23/1000 22 +23 1000 200 78 28 8 350,00
SES-... 26/710 26 710 160 91 31 8 180,00
SES-... 26/800 26 800 160 91 31 8 240,00
SES-... 26/900 26 900 190 91 31 8 310,00
SES-... 26/1000 26 1000 200 91 31 8 375,00
SES-... 30/900 30 9000 190 106 36 8 300,00
SES-... 30/1000 30 1000 200 106 36 8 395,00
SES-... 30/1250 30 1250 220 106 36 8 640,00
SES-... 36/1250 34 + 36 1250 220 116 46 8 680,00

Jiné rozméry na vyzadani.

Priklad objednavky

2 ks pohanécich segmentovych fetézovych kol SES-A 23/800 STN,
pro fetéz 22 x 86, pramér rozte¢né kruznice = 800 mm

Délka centralniho naboje e = 160 mm (80 + 80)

Vrtani naboje = 150 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885
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Retézy a komponenty

BR Hladka segmentova

retézova kola ;e e
L 1By

Hladka segmentova fetézova kola pro pouziti s ocelovymi fetézy 7 %&

kruhového profilu HV a DS, respektive fetézové Useky podle DIN SHRS

764 a DIN 766. Pohanéci, pfevadéci a odklapéci kola s vymeénnymi N

segmenty jsou vyrobeny z tvrzené ocelolitiny. Tvrdost 400 - 450 HB30 i %

- nékolikanasobna Zivotnost ve srovnani s koly ze Sedé litiny. Seg- i

menty mohou byt vyménéné bez demontaze fetézl. Retézova kola se { P77

pouzivaji u kore¢kd montovanych do bo¢ni stény. Naboje z $edé litiny

GGN jsou vyrobeny bez Cisticich drazek. Ocelové naboje STN jsou s |

Cisticimi drazkami. Maximalni pramér vrtani naboje z Sedé litiny GGN je . 8 o 8

omezen a pro vétsi primeéry musi byt pouzit ocelovy naboj STN. Vrtani

naboje a drazka pro pero podle specifikaci zakaznika.
Provedeni Retéz Pramér Pocet b e j k 1 Hmotnost Hmotnost

rozte€éné segmentl s ocelovym s litinovym

BR Hladka segmentova kruznice nabojem nabojem

fetézova kola d Dt* [mm] [kg/ks] [kg/ks]
BR 13/500 13+ 14 500 8 17 100 23 27 42 56,00 50,00
BR 16/500 16 500 8 20 100 28 33 47 58,00 52,00
BR 16/630 16 630 12 20 160 28 32 47 130,00 115,00
BR 16/710 16 710 12 21 160 32 45 65 185,00 165,00
BR 16/900 16 900 16 20 190 28 32 47 310,00 290,00
BR 20/500 19 + 20 500 8 25 100 33 39 58 62,00 56,00
BR 20/630 19+ 20 630 12 26 160 35 47 62 135,00 120,00
BR 20/710 19 + 20 710 12 26 160 35 47 67 190,00 170,00
BR 20/900 19 + 20 900 16 26 190 35 47 67 315,00 300,00
BR 20/1000 19+ 20 1000 16 26 200 32 50 68 350,00 330,00
BR 23/630 22 +23 630 12 30 160 40 50 70 140,00 125,00
BR 23/710 22+23 710 12 30 160 40 52 70 190,00 170,00
BR 23/800 22+23 800 12 30 160 40 52 70 245,00 225,00
BR 23/1000 22+23 1000 16 30 200 40 52 70 370,00 350,00
BR 26/630 26 630 12 32 160 45 55 80 145,00 130,00
BR 26/710 26 710 12 32 160 45 55 80 200,00 180,00
BR 26/900 26 900 16 32 190 45 54 84 325,00 310,00
BR 26/1000 26 1000 16 32 200 45 58 88 390,00 375,00
BR 26/1250 26 1250 16 32 220 46 62 92 630,00 620,00
BR 30/710 30 710 12 36 160 50 65 80 205,00 185,00
BR 30/800 30 800 12 36 160 50 65 80 260,00 240,00
BR 30/1000 30 1000 16 36 200 53 65 80 415,00 395,00
BR 30/1250 30 1250 16 36 220 53 65 80 650,00 640,00
BR 36/1250 34 + 36 1250 16 44 220 63 78 98 690,00 680,00

Jiné rozméry na vyzadani.

Priklad objednavky

2 ks hladkych pohanécich segmentovych fetézovych kol

BR 23/800 STN, pro fetéz 22 x 86, prGmér rozte¢né kruznice = 800 mm
Délka centralniho naboje e = 160 mm (80 + 80)

Vrtani naboje = 150 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885
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Retézy a komponenty pewag

BDD-S Uchyceni korec¢ku

Uchyceni kore¢ku je vhodné pro ocelové fetézy kruhového profilu HV
a DS, pro fetézova ozubena kola RHV a hladka segmentova kola.
Vhodné pro korec¢ky montované do zadni stény. Jednoducha montaz a
demontaz. Pfedmontovana uchyceni kore¢kd BDD-S jsou pfipravena k
montazi do fetézu. Nevyzadujici dodatecné Srouby — samojistici. Dvé
identické poloviny jsou kompletné vykované v&etné Sroubl a vysoce
otéru-vzdorné, kalené v mistech kontaktu s fetézem. Montézni rozméry
uchyceni BDD-S odpovidaji normalizovanym tfrmendim, to znamena, Zze
stavajici systémy s fetézovymi Useky a tfmeny mohou byt prestavény.
Obvykle mohou byt pouzity stejné korecky. Diky tomu, Ze se pfes
uchyceni BDD-S nepienasi fetézovy tah, je dosazena vyssi provozni
bezpecnost.

Povrchova uprava: pfirodné ¢erné a voskované

Provedeni Retéz t1 M L H Hmotnost
BDD-S Uchyceni korecku dxt [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
BDD-S 19x75 19x75 80 20 45 58 1,60
BDD-S 22x86 22 x 86 91 24 55 60 2,60
BDD-S 26x100 26 x 100 105 24 55 71 4,10
BDD-S 30x120 30 x 120 126 30 65 84 7,00
BDD-S 34x136 34 x 136 147 36 75 96 9,00

Rozsah dodavky
2 ks pfedmontovanych BDD-S polovin svorek a 4 ks Sestihrannych
matic DIN 934-8.

Priklad objednavky
80 ks uchyceni kore¢k(l BDD-S 22 x 86

1 EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.C2
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Retézy a komponenty

BHV Uchyceni koreckii

Uchyceni kore¢ku je vhodné pro ocelové fetézy kruhového profilu HV
a DSZ s ozubenymi koly RHV a pfevadécimi koly UHV-G. Vhodné

pro kore¢ky uchycené do zadni stény. Silné uchyceni dvou ¢lanka s a 1

navarenymi destiCkami a Cepy pro vysokokapacitni kore¢kové elevato- Eﬁr] d

ry — vysoce otéru-vzdorné. Jednoducha montaz do retézu. Navarené AR

destiCky jsou vyrobené z materialu C45 a jsou induktivné kaleny v LJ,L _J"" W -

otvorech. Cementované ¢epy jsou vyrobené z uSlechtilé MnCr oceli n - 4

a vybavené bezpecénostnimi koli¢ky. PouZijte svareci elektrodu pro J = :L A

pfichyceni a navareni desti¢ek na kore€ek v souladu s montaznim ‘%G“DF

navodem. d2

c h

Provedeni Retéz Lt L a b c h d1 d2 Hmotnost

BHV Uchyceni korecku dxt [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] dxlI dxl [kg/ks]
BHV 14 x 50 14 x 50 100 150 55 66 93 33 6 x 40 6 x 30 2,40
BHV 16 x 64 16 x 64 128 190 65 78 110 40 8 x 45 8x36 4,10
BHV 19 x 75 19x75 150 230 75 92 130 45 10x55 10x40 6,60
BHV 22 x 86 22 x 86 172 260 85 110 158 50 13x60 13x45 10,00
BHV 26 x 100 26 x 100 200 290 100 123 170 61 13x70 13x45 13,20

BHV 30 x 120 30 x 120 240 340 125 139 185 75 13x80 13x60 16,20
BHV 34 x 136 34 x 136 272 392 140 153 210 82 16x90 16x60 21,70
BHV 38 x 144 38 x 144 288 418 155 182 245 90 16x90 16x65 29,50

Rozsah dodavky pro jeden korecek

4 ks desticek pro navareni s velkym otvorem

4 ks destiCek pro navareni s malym otvorem

2 ks plochych €epl s 2 ks jisticich kolickd DIN 1481
2 ks kulatych €epl s 2 ks jisticich kolickd DIN 1481
(rovnéz mozné jako jednotlivé dily)

Priklad objednavky
80 ks uchyceni kore¢kl BHV 22 x 86
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BDS-S a BDS Uchyceni korec¢ku

Uchyceni korec¢ku je vhodné pro ocelové Fetézy kruhového profilu HV a
DS s ozubenymi koly RHV a hladkymi segmentovymi koly. Vhodné pro
kore€ky montované do zadni stény. Jednoducha montaz a demontaz.
Pfedmontovana uchyceni kore¢kl BDS-S jsou pfipravena k montazi
do fetézu. Nevyzadujici dodate¢né Srouby — samojistici. Bézné BDS
poloviny se spojovacim Sroubem a bezpecnostni matici. Dvé identické
poloviny, kompletné& vykované véetné Sroubu a tepelné zuslechténé.
Montazni rozméry uchyceni BDS-S a BDS odpovidaji normalizovanym
trmen(m, to znamena, Ze stavajici systémy s fetézovymi Useky a tfmeny
mohou byt pfestavény. Obvykle mohou byt pouzity stejné korecky.
Diky tomu, Ze se pfes uchyceni BDS-S a BDS nepienasi fetézovy tah,
je dosazena vysSi provozni bezpecnost. MUze byt redukovan pocet
opotrebovatelnych ¢asti.

Povrchova Uprava: pfirodné ¢erné a voskované

BDS-S a BDS Provedeni Retéz t1 M L H Jistici Hmotnost
Uchyceni korecku dxt [mm] [mm] [mm] [mm] Sroub [kg/ks]

BDS 14 x 50 14 x 50 56 14 35 34 M10x30 0,50

BDS 16 x 64 16 x 64 63 16 40 37 M12x30 0,70

BDS 19x 75 19x75 80 20 45 47 M14x40 1,20

BDS 22 x 86 22 x 86 91 24 55 52 M16x45 2,00

BDS 26 x 100 26 x 100 105 24 55 60 M16x45 2,50

BDS 30 x 120 30 x 120 126 30 65 70 M20x55 4,20

BDS 34 x 136 34 x 136 147 36 75 81 M20x60 6,50

Rozsah dodavky

2 ks pfedmontovanych BDS-S polovin svorek a 4 ks Sestihrannych
matic DIN 934-8

2 ks BDS polovin svorky, imbusovy Sroub se snizenou hlavou

DIN 912-8.8, jistici matice DIN 980-8 a 4 ks Sestirannych matic
DIN 934-8

Priklad objednavky
80 ks uchyceni koreckt BDS 22 x 86
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w

SDD Uchyceni korecku

Uchyceni korec¢ku je vodné pro ocelové fetézy kruhového profilu HV

a DS a pro kore€ky montované do boc¢ni stény. Uréeno pro béh pres
ozubena kola RHV a hladka segmentova fetézova kola. Jednoducha
montaz a demontaz. 4 vykované a cementované poloviny a 2 poloviny
jsou navafeny na desku. Stavajici systém s fetézovymi Useky a tfrmeny
muze byt pfestavén a obvykle mGzou byt pouzity stejné korecky. Diky
tomu, Ze se pfes uchyceni SDD nepfenasi fetézovy tah, je dosazena
vy33i provozni bezpec€nost.

Povrchova Uprava: tryskano a voskovano

Provedeni Retéz E A B c S Sroub Hmotnost
SDD Uchyceni korec¢ku dxt [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M [kg/ks]

SDD 16 x 64 16 x 64 52 200 50 126 15 M 12 2,50

SDD 19x 75 19x75 67 230 60 148 20 M 14 3,50

SDD 22 x 86 22 x 86 72 265 70 170 20 M 16 5,50

SDD 26 x 100 26 x 100 80 300 80 196 20 M 20 7,00

SDD 30 x 120 30 x 120 96 365 90 235 25 M 20 10,00
SDD 34 x 136 34 x 136 1M1 410 100 268 30 M 24 14,00

* Jiné velikosti a rozméry E na vyzadani.

Predmét dodavky

2 ks SDD polovin navafenych na desce, 2 ks jisticich SDD polovin,

2 ks Sroubu s Sestihrannou hlavou DIN 931-8.8, 2 ks uzaviracich matic
DIN 980-8. Délka Sroubu musi byt vyspecifikovana.

Priklad objednavky
80 ks uchyceni kore¢ki SDD 22 x 86 s montaznimi Srouby a maticemi

PAVLI N EK EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ
TEL: +420 595 693 911
SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA VITKOVICE
VAZACI PROSTREDKYi¢: 25358511 DIE: 225358511
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Retézy a komponenty pewag

SDS Uchyceni korecku

Uchyceni korec¢ku je vhodné pro ocelové Fetézy kruhového profilu HV

a DS, pro kore¢ky montované do boc¢ni stény. Ur€ené pro béh pres .

ozubend kola RHV a hladkéd segmentova kola. Jednoducha montaz | S

a demontéz. Dvé vykované a cementované poloviny, alternativné ]

jedna polovina navafena na distan¢ni podlozku. Stavajici systém s <|= =

fetézovymi Useky a tfrmeny mize byt pfestavén a mohou byt pouzita = =

stejna fetézova kola a korec¢ky. Diky tomu, Ze se pfes uchyceni SDS

neprenasi fetézovy tah, je dosazena vysSsi provozni bezpecnost.

Povrchova Uprava: tryskano a voskovano E

K

Provedeni Retéz E* A M K** Hmotnost

SDS Uchyceni korecku dxt [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
SDS 14 x 50 14 x 50 34 40 10 10 0,20
SDS 14 x 64 14 x 64 23,5 53 10 10 0,30
SDS 16 x 64 16 x 64 37 51 12 10 0,50
SDS 19x 75 19x75 33,5 61 14 10 0,70
SDS 22 x 86 22 x 86 52 70 16 15 1,00
SDS 26 x 100 26 x 100 60 80 20 15 1,30
SDS 30 x 120 30 x 120 7 100 20 15 1,80

* Jiné velikosti a rozméry E na vyzadani.
** Doporucena tloustka podlozky.

Predmét dodavky

2 ks SDS polovin, 1 ks Sroub se Sestihrannou hlavou DIN 931-8.8, 1 ks
pojistna matice DIN 980-8.

Rozmér distan¢ni podlozky a délka Sroubu musi byt vyspecifikovana
zdkaznikem

Priklad objednavky
80 ks uchyceni kore€kl SDS 22 x 86 s montaznim Sroubem a matici

PAVLiN EK EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ

TEL: +420 595 693 911
) i L SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA VITKOVICE
VAZACI PROSTREDKYIi¢: 25358511 DIC: 225358511
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Retézy a komponenty

DOB Retéz z oceli

y o w
kruhového prurezu Rozte¢ uchyceni =
1
11 M
Ret&z z oceli kruhového prifezu DOB s fetézy HV, DS nebo dle
DIN 764 a 766 s navarenymi Srouby. Technické informace viz. jednot- H
livé provedeni fetézU. Rozte¢ kore¢kd a rozméry Sroubll podle speci- —
fikaci zakaznika. Stavajici systém s fetézovymi useky a tfrmeny mize | |
byt pfestavén a obvykle mohou byt pouZzity stejné korecky a fetézova i I
kola. Retéz je ur¢en pro uchyceni kore¢kd do zadni a boéni stény. | NV NV /\_‘ o
; DAL AR < £
Povrchova Uprava: pfirodné ¢erna a voskovano S ;6_3_
© t t
Retéz Sitka Standardni délka  Trida kvality Rozte¢ korecku Navareny Sroub
fetézu G40 E10
Pocet Délka Mezni zatizeni Pocet Délka Zacatek M | t1
DOB Retéz z oceli ba ¢lanku ¢lanka na
kruhového prarezu dxt [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20x56 72 151 8456 160 8 448 4.¢lanku M 20 40 70

Predmét dodavky
Retéz z oceli kruhového priiméru DOB s 2 ks maticemi DIN 980-8 na
kazdém DOB ¢lanku

Priklad objednavky
16 ks DOB fetéz( A 20 x 56 G40E10 L = 151 ¢€lanku = kazdy 8456 mm
dodano ve vhodnych parech — M20x40x70/8

PAVLiN EK EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ

TEL: +420 595 693 911
! ) . SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA VITKOVICE
VAZACI PROSTREDKYII¢: 25358511 DIG: 225358511
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Retézy a komponenty pewag

Retézové tfmeny podle DIN 745

2e

Vhodné pro spojeni fetézovych Usekl podle DIN 764 a DIN 766 a a,_
pfipojeni korec¢kl v kore¢kovém elevatoru podle DIN 15251. Pro tfenim = o
pohanény systém podle normy DIN se doporucuji pouzit tfrmeny s roztec¢i Q N
o Fad vyssi nez je rozteC fetézu. Retézové tfrmeny by mély byt pouZzity
pouze s distan¢ni podlozkou. Zapustkové vykovky s opracovanymi zavity ) _ o
a osazenimi. Material: vyrobeno z tepelné upravitelnych uslechtilych m =T =7 °
oceli C45 a CrNi. Tfmeny C45 vi jsou kalené na napéti pfiblizné 1100 A rr?:—
N/mm? a mista kontaktu s fetézovymi ¢lanky jsou induktivné kaleny N[ il - /
na minimalni povrchovou tvrdost 600 HV10. Tfmeny G80E10 vi jsou —
dodate¢né cementovany a mista kontaktu s Fetézovymi €lanky jsou b l a a
induktivné kaleny na minimalni povrchovou tvrdost 750 HV10. h
Povrchova Uprava: olejovano
t a b d1 d2 d4 M h | Hmot- Min. mezni zatizeni Distanéni podlozka Hmot-
nost* nost
Retézovy tfrmen C45vi G8OE10vi I b s
DIN 745 [mm] [kg/ks] [kN] **[kN] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
45 20 73 11,5 14 125 M10 40 25 0,15 76 80 75 30 5 0,08
] m\l'.m'-":_ \ 56 25 92 15 18 16,5 M12 50 32 0,32 112 125 95 40 6 0,17
63 30 105 18 21 20 M16 60 40 0,55 142 150 110 40 6 0,18
70 34 116 20 23 23 M20 68 45 0,86 176 200 120 50 6 0,25
% r—"i'm'u'.u'f'-h 80 37 132 23 26 25 M20 74 45 1,08 230 250 130 50 6 0,27
i e
= 91 43 149 26 29 29 M24 86 55 1,65 300 315 150 60 8 0,50
105 50 173 30 34 31 M24 100 55 2,20 395 425 165 60 8 0,56
126 59 206 36 40 37 M30 118 70 3,95 570 600 200 70 10 0,97
147 68 239 42 46 42 M30 136 70 5,50 775 850 230 80 12 1,15

* Veetné 2 ks matic a bez distanéni podlozky.
** Kvalita G80 E10 vi na vyzadani.

Rozsah dodavky
Retézovy timen a 2 ks $estihrannych matic podle DIN 934

Priklad objednavky
100 ks fetézovych tfrmend 91 DIN 745 C45 vi

Trida kvality C45 vi G80
E10 vi
ZkuSebni napéti [N/mm?] 125 125
Mezni napéti [N/mm?] 280 300
Povrchova tvrdost HV 10 min. 600 750
Hloubka cementace HTA ...d min. 0,1 xd* 0,1 xd*
Hloubka cementacni tvrdosti mezi ¢lanky 0,06 x d* 0,06 x d*
EHT 550 ... d min.
Cementacni hloubka EHT 550 HV 0,06 0,06
3...dmin.

* Pramér fetézového timenu d1

PAVLiN EK EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ

TEL: +420 595 693 911
; ) . SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA VITKOVICE
VAZACI PROSTREDKYII1¢: 25358511 DIG: ¢225358511
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Retézové trmeny podle DIN 5699

b2 d1
Vy88i mezni zatiZzeni ve srovnani s fetézovymi tfrmeny podle < o
DIN 745 zajistujici vétsSi provozni bezpec€nost. Pfi vyméné Fetézovych rh 4 i T ) N
trmend dle DIN 745 a DIN 5699 do stavajicich dopravniki s koregky N> * - \
montovanymi do bo¢ni stény vénujte pozornost zvétSené vzdalenosti }
N AN = |= —--—%— al-|g
fetéza. [ j\
Povrchové Uprava: olejovano 1 T_\
a -
b L dz
all
| h3
t a b1 b2 d1 d2 M h1 h3 | Hmot- Min. mezni zatizeni Distancni podlozka Hmot-
nost* nost*
Retézovy tfmen [kg/ C45vi GBOE10vi I b s
DIN 5699 [mm] ks] [kN] ** [kN] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
35 8 5 11 10 12 M10 23 43 25 0,14 50 56 65 30 5 0,07
45 8 75 13 13 15 M12 28 53 30 0,26 85 95 75 30 5 0,08
56 10 92 17 16 18 M14 34 64 35 0,34 125 140 95 40 6 0,17
63 10 105 20 18 21 M16 37 71 40 0,60 160 180 110 40 6 0,21
70 12 116 23 20 23 M20 42 80 45 10,87 200 224 120 50 6 0,25
80 12 132 25 23 26 M20 47 89 45 1,12 265 280 130 50 6 0,27
91 14 149 29 26 29 M24 52 99 55 1,86 335 355 150 60 8 0,56
105 14 173 31 30 34 M24 60 114 55 256 450 500 165 60 8 0,62
126 18 206 37 36 40 M30 71 134 65 4,40 630 700 200 70 10 0,97
147 22 241 42 42 47 M36 81 157 75 7,30 850 950 230 80 12 1,73

* Veetné 2 ks matic, bez distan¢ni podlozky.
** Kvalita G80 E10 vi na vyzadani.

Rozsah dodavky
Ret&zovy tfmen a 2ks Sestihrannych matic podle DIN 934

Priklad objednavky
100 ks fetézovych tfrmend 91 DIN 5699 C45vi

Trida kvality C45 vi G80
E10 vi

Zkusebni napéti [N/mm?] 125 125

Mezni napéti [N/mm?] 280 300

Povrchova tvrdost HV 10 min. 600 750

Hloubka cementace HTA ...d min. 0,1 xd* 0,1 xd*

Hloubka cementacni tvrdosti mezi ¢lanky... 0,06 xd* 0,06 x d*

d min.

Cementacni hloubka EHT 550 HV 0,06 0,06

3 ...d min.

* Prlmeér fetézového tfrmenu d1

PAVLI'N EK EMAIL: 0BCHOD@PAVLINEK.C1Z

TEL: +420 595 693 911
! ) . SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA ViTKOVICE
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Kore€ky podie DIN 15234

Ocelové elevatorové korecky svarované konstrukce mohou byt
vyrabény podle norem DIN. Kazdé provedeni je specifikovano zakaz-
nikem. Uréené pro vysoké vykony, hrubozrnné a hrudkové materialy.
Napfiklad: pisek, cement, §térk, uhli atd. Kore¢ky z polymert jsou k
dispozici pro stfedni provozni podminky.

Uchyceni korecku tfmeny (DIN 15236-4)

Provedeni A Provedeni B Provedeni C
bez zesileni se zesilenou pfedni hranou se zesilenymi tfemi hranami
a b
- L
L
¢ <
e

| | |

vysrafovana oblast = kapacita kore¢ku

Provedeni L Provedeni M Provedeni N
s vyztuZzenou zadni st&énou pomoci s vyztuZzenou zadni st&nou pomoci s uchycenim montovanym do bo¢ni
pasku desky stény 2
b b
o3 o3
1 - $ 1 < & ~
RaRNind s AEnd R
I | Pl -
[ Y 1 hdll|
I R Y i d IS
(D | (I
Sitka Hmotnost koreckl provedeni A Kapacita Uchyceni korecku: rozméry DIN 15236-4
kg = podle Sablony plechu korecku
Fxb
b a h1 h2 r litra t dv e, i m L W va i,
[mm] 2 3 4 5 6 8 [mm]
160 140 180 95 45 1,38 2,08 1,5 56 15 100 67 95 40 36 6 67
160 160 200 106 50 1,59 2,39 3,18 1,9 56 15 100 75 95 40 40 6 75
200 160 200 106 50 1,85 2,80 3,76 2,4 63 17 125 75 110 40 40 6 75
250 180 224 118 56 249 3,77 4,96 3,7 63 17 160 85 110 40 45 8 85
250 200 250 132 63 4,36 5,82 7,27 4,6 63 17 160 95 110 40 50 8 95
315 200 250 132 63 5,09 6,82 8,59 58 70 21 200 95 120 50 50 8 95
400 224 280 150 71 7,03 9,40 11,80 9,4 80 21 250 106 130 50 56 10 106
500 250 315 170 80 12,80 16,10 19,40 14,9 91 25 315 118 150 60 63 10 118
630 280 355 190 90 17,60 22,10 26,60 23,5 105 25 400 132 165 60 70 10 132
800 315 400 212 100 30,60 36,90 49,60 37,3 126 31 500 150 200 70 80 10 150
1000 355 450 236 112 42,00 50,30 67,00 58,3 126 31 630 170 200 70 90 10 170
1250 400 500 265 125 68,50 91,90 92,0 147 37 800 190 230 80 100 12 190

" Vrtani otvorud pro fetézové trmeny podle DIN 5699 a uchyceni kore¢k BDS.
2 Maximalni tloustka bo¢nich past L nebo zadnich pasa M.

Priklad objednavky
50 ks koreckd C630 x 280 x 5 L91 DIN 15234

1 EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.C2
PAVLINE & erenarmyues s
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Montazni navod a instrukce
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Navody a dotaznik
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Montazni navod a instrukce pro udrzbu

Montaz pohanécich a
prevadécich kol

Dbejte na dodrzeni spravné vzdalenosti fetézl. Hlavni a
pfevadéci hfidele musi byt paralelné instalovany a vSechny kola

musi byt v ose.

Doporucena montaz fetézovych
pramen

» Spojeni jednotlivych Fetézovych
pramen(l pomoci spojovacich
¢lankud

* Instalace spojenych fetézovych
Usekl do skfiné dopravniku

+ Spojeni v nekoneénou smycku

* Montaz uchyceni kore¢ku a
vlastnich kore¢ku

» Napnuti smontovaného systé-
mu

Retézové prameny jsou dodava-

ny ve svazanych parech. Pro zamezeni moznosti promichani
fetézovych pramenl by fetézy mély byt oddéleny pouze pfi

montazi.

Jestlize je zkraceni nutné je potfeba
vyjmout sudy pocCet fetézovych @ LHJ
¢lankd (2, 4, 6, atd) z obou = 1 vl
fetézovych smyg&ek. Clanky musi byt ) ~X
oddéleny pomoci fezného kotouce [w @
nebo vyfiznuty autogenem. Dbejte

na to, aby nebyly poSkozeny nebo
nedoslo k prehrati sousednich ¢lanka.

Montaz uchyceni koreCku a
vlastnich korecku

Pfedmontované uchyceni
korecki BDD-S a BDS-S
namontujte v pozadovaném
rozestupu koreckll do ver-
tikalnich ¢lanka fetéza.
Zajistéte  paralelni polohu
zavitovych ¢epl a dotahnéte
maticemi a kontramaticemi
korecek.

Umistéte BDS poloviny v QUD
poZadovaném rozestupu

kore¢ku ve vertikalnich ¢lancich fetézi a dotahnéte Srouby
a matice jmenovitym utahovacim momentem. Zajistéte jistici
Sroub spojujici poloviny BDS tfmenu pozadovanym utaho-
vacim momentem. Kore¢ky montujte pouze, je-li uchyceni BDS

Retézové prameny musi byt v dopravniku montovany paralelné,
pouze timto zplsobem je mozné garantovat, Ze fetézové smycky
budou mit stejnou délku. Pro pfipad, Ze jsou fetézové prameny
pred instalaci promichany, je posledni ¢lanek kazdého pramenu
oznacen Ciselnym a barevnym kédem. Pomoci &iselného, res-
pektive barevného znaceni je mozno fetézové Useky opétovné
a bezchybné sparovat. Pfi montazi dbejte na to, aby svary verti-

umisténo centralné a bezpecné nasazeno, utahnéte maticemi a

kontramaticemi.

Elektrodou navafte BHV navafovaci destiCky s ohledem na
spravnou vzdalenost mezi destiCkami a pozici pfipojovacich
otvorG. Pomoci kulatych a plochych ¢epl instalujte korecky v

kalnich ¢lankd sméfovaly k osam kol.

Pri montazi dbejte na spravnou
polohu retézovych spojek

Retézové spojky KHV mohou byt
instalovany jako vertikalni ¢lanky
ve vSech dopravnikovych systé-
mech. Spojovaci ¢lanky VHV jsou
instalovany jako vertikalni ¢lanky,
ale v gravitacné vyprazdnovanych
koreCkovych elevatorech pouze
jako horizontalni ¢lanky.

Zkraceni fetéz(l je dllezité pro
ziskani  presné  pozadované

délky, nebo v pfipadé protazeni
disledkem opotrebeni.

@ Retézy a komponenty pro koreckové elevatory
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VAZACi PROSTREDKY

pozadovaném rozestupu do fetézu a zajistéte bezpecnostnimi
kolicky.
Elektroda: ISO 2560: E 51 5 B110 20 (H)

EN 499: E 42 5B4 2 H5

AWS A5.1-ASME 1I/C, SFA5.1: E 7018-1

EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ
TEL: +420 595 693 911
SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA VITKOVICE
16: 25358511 DIC: 2125358511




Montazni navod a instrukce pro udrzbu

Navarte SDS/SDD s distan¢ni podloZkou na bo¢ni sténu korecku.
Vénujte pozornost spravné pozici a pfipojeni. V pozadovaném
rozestupu namontujte korecky do vertikalnich ¢lankd fetézu.
Vlozte druhé poloviny uchyceni SDS/SDD a dotahnéte Srouby
pozadovanym utahovacim momentem.
Elektroda: ISO 2560: E 51 5 B110 20 (H)

EN 499: E 42 5B4 2 H5

AWS A5.1-ASME |I/C, SFA5.1: E 7018-1

:
B

Spojenim fetézovych tfrmenl a fetézovych Usekl se vytvori
nekonedna fetézova smycka. Retézové timeny by mély byt
pouzity s distanénimi podlozkami. Pro redukci moznosti uvolnéni
matic musi byt vSechny matice dotazeny uvedenym utahovacim
momentem a zajistény bezpecnostnimi podlozkami, pruznymi
podlozkami nebo kontramaticemi.

%@
Y

Napnuti fetézu musi byt pravidelné kontrolovano. Systémy
s BDS a s fetézovymi Useky a tfmeny vyzaduji hmotnostni
napinani prfevadéci stanice. Pro bezproblémovy provoz by fetéz
mél byt napinan, jen tak jak je nezbytné nutné. Obé fetézové
smyc¢ky musi byt shodné napnuty.

Zavit Utahovaci moment  Utahovaci moment
Nm Lbf/ft.

M6 10 7

M8 25 18

M 10 49 35

M 12 85 62

M 14 135 98

M 16 210 152

M 18 300 217

M 20 425 307

M 22 580 420

M 24 730 528

M 27 1.100 796

M 30 1.450 1.049

M 33 1.900 1.136

M 36 2.450 1.772

Utahovaci moment (Nm) pro Srouby a Sestihranné matice pevnostni tfidy
8.8 a 8, koeficient tfeni p = 0,14

pewag

Nadmeérné dopinani zvysi opotfebeni fetézl a zkrati Zivotnost.
Retézovy systém BHV v podstaté nevyZzaduje napinani prevadéci
stanice. Pomoci podpéry mohou byt pfevadéci kola nadlehcena,
ale musi byt stale v kontaktu s fetézovymi smyckami. V elevatoru
jsou nezbytné vodici disky nebo vodici kolejnice.

Podlozenim jednotlivych zubl podlozkami je mozné upra-
vit primér rozte€¢né kruznice ozubenych kol RHV. Podlozky a
nové zuby je mozné namontovat bez demontaze fetézu. VySku
podloZek je mozné urcit pouze po proméreni prodlouzeni fetézl
v disledku mezi¢lankového opotfebeni. Dojde-li k opotfebovani
cementaéni vrstvy, prodlouZeni fetézu rapidné vzroste. Retézy
a zuby ozubenych kol se pfi béznych podminkach opotfebuji
za stejnou dobu. Podlozky by mély byt namontovany, jakmile
prodlouzeni fetézu v dasledku opotfebeni dosahne pfiblizné
2,5%. Vyména fetézu tfidy E10 je doporu€ena pfi prodlouzeni
v dlsledku opotfebeni o pfiblizné 3,5% a u E14 o 5%. U
fetézovych tfecich systém( by vyména méla byt provedena
pfi pfiblizném meziclankovém opotiebeni o 5%. Jestlize jsou
obé fetézové smycky stejnomérné opotfebovany, maximalni
pfipustné opotfebeni fetézového ¢lanku je pfiblizné 1/5 jmenovi-
tého prdméru nového fetézu. Segmenty fetézovych kol by mély
byt vyménény, jakmile vertikalni fetézoveé ¢lanky vypadavaji z
drazky.

i

Dbejte na rovnomérné pinéni korecku v celé Sifce koreckl. Obé
fetézové smycky musi byt stejnomérné zatizeny pfepravovanym
materialem a zabérovymi silami fetézu. Nesymetrické zatizeni
dfive nebo pozdéji vede k prodlouzeni rozte¢e v dusledku
opotiebeni a naklanéni korec¢ku.

Retézy z oceli kruhového profilu by mély byt chran&ny vhodny-
mi prostfedky (bezpecnostni spojky, stfizné kolicky apod.) proti
pretizeni a blokovani hrubym materialem. Poskozeni, koroze
nebo nezvyklé opotiebeni fetézl, spojovacich ¢lankl, uchyceni
a fetézovych kol by mélo byt pravidelné kontrolovano.

UtaZzeni vS8ech Sroubl by mélo byt pravidelné kontrolovano a
je povinné jejich dotazeni. Pfi vyméné Fetézu se musi vyménit
i fetézové spojky.

Reté&zy, spojovaci lanky nebo cementované komponenty nesmi
byt svafovany.

PAVLI N EK EMAIL: 0BCHOD@PAVLINEK.CZ
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Dotaznik — koreckovy elevator

pewag

Dotaznik
KoreCkovy elevator

Fax: +420 494 541 098 / E-mail: prodej@pewag.cz

Spolecnost Datum

Kontaktni osoba

Telefon Fax

E-Mail

Oznaceni a pocet jednotek

1. PFepravovany material

Hustota [kg/dm3] Zrnitost [mm]
Teplota [°C] Vlhkost
Vliv materialu na opotfebeni nizka [ normalni [ vysoka O

Vliv na korozi

Chemické vlivy

2. Kapacita [t/h] nebo [m?/h]

Rychlost fetézu [m/s]

3. Osova vzdalenost [m]

PAVLI'N EK EMAIL: OBCHOD@PAVLINEK.CZ
. o , TEL: +420 595 693 911
4. Pozice koreckového elevatoru ! ! . SALOUNOVA 746/31, 0STRAVA VITKOVICE

VAZACI PROSTREDKYIi6: 25358511 DIG: 125358511

vertikalni [] sikma 7] [
5. Provedeni kore¢kového elevatoru

Odstredivé vyprazdrovani O Centralni gravitacni vyprazdrovani O S odklapécim kolem O
6. Novy O Vyména komponentU O Modifikace []

Davody pro modifikaci

7. Pocet provoznich hodin za rok

8. Vykon [kW]

9. Rozmér skfiné dopravniku [mm] A= B= C=

A A

@ Retézy a komponenty pro koreckové elevatory
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10. Vzdalenost fetéz( [mm] X1 = X2 =

11. Systém koreckového elevatoru

BDS System [ BDD-S Systém [ BHV System [ Retézové useky a timeny [] ~ SDD-/SDS Systéem [

Rozte¢ ttrmenu[mm] Zavitfmm] Norma tfmenu
12. Rozméry korecku
Do zadni stény Do bo¢ni stény
Sitka [mm] VyloZeni a1 [mm]
Vylozeni a [mm] Vyska h1 [mm]
Vyska h2 [mm] Vyska h3 [mm]
Tloustka s [mm] Radius r [mm]
Hmotnost [kg] Kapacita [l]
PInéni kore¢kud [%] Pocet koreckl
Rozestup kore¢kl [mm] 0 2 KL -
S b3 @ H ® T b=
< o o
L 1
13. Pohénéci kola Ozubena [
Pocet zubu Primér rozte¢né kruznice [mm]
14. Prdmér fetézu [mm] Rozte¢ [mm]
TFida kvality Pocet ¢lankl retézového Useku

15. Poznamky

pewag s.r.o.
CZ-517 54 Vamberk, Smetanovo nabrezi 172, telefon: +420 494 549 923-6, fax: + 420 494 541 098, prodej@pewag.cz, www.pewad.cz
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